MORS#O

Qualitét, Service, und Erfahrung
seit 1911

Gehrungsstanze H

Technische Daten flr Morsg-H

Doppelte Gehrungen 45°
Einfache Gehrungen, bis 90°
Arbeitsbreite max. 100 mm
Arbeitshbhe max. 145 mm
Querschnitt, max. 65/65 mm
Mapskala bis 1.500 mm
Luftdruck 6 — 8 Bar
Luftverbrauch je Hub 15 Liter
Luftschlauch 10 mm
Nettogewicht 90 Kg

Handler:

Halbautomatische, pneumatische
Gehrungsstanze

MORS@-H  arbeitet nach  demselben
einfachen Prinzip wie die MORS@-F, jedoch
pneumatisch. MORS@-H wird mit einer Zwei-
Hand-Bedienung geliefert. Diese verhindert,
dal3 wahrend des Schneidvorgangs unter die
Messer gegriffen werden kann.

Der Pneumatikzylinder  Ubernimmt die
Funktion des FuRpedals und zieht die Messer
in einem leichten Arbeitsgang durch die
Leiste. MORS@-H kann mit groRem Vorteil
auch zur Serienherstellung verwendet
werden. Der Gerauschpegel betragt nur 70
dBa.

Wie bei anderen MORS@ Gehrungsstanzen
wird der Abfall Gber eine Rutsche von der
Maschine weggeleitet.

MORS@-H garantiert einen spiegelglatten
und genauen Schnitt, so daR die
Leistenstucke ohne Weiterbearbeitung
zusammengesetzt werden kdnnen.

Die verschiebbare Léangseinstellung und
MaRskala garantieren eine exakte Mal3-
wiederholung bei der Serienherstellung.

MORS@-H Standard, mit:

Schutzschild, Zwei-Hand-Bedienung, Abfall-
rutsche, verschiebbarer Lé&ngseinstellung,
MaRskala bis 1500 mm, einstellbaren
Anschlagen (45° - 90°) und einstellbaren
Falzauflagen.
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